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همانگونه كه در قبل نيز اشاره شد روند توسعه طرح‌هاي فولاد در كشور به گونه‌اي است كه تا پايان سال 1394 توليد فولاد خام به بيش 
از 45 ميلي��ون ت��ن خواهد رس��يد بدين ترتيب نيازمندي به قراضه آهن در بخش‌ فولاد و در كن��ار آن ، صنايع ريخته‌گري حدود12 تا13 
ميليون تن بوده كه در خوش��بينانه‌ترين ش��رايط اگر توليد قراضه داخلي 3 ميليون تن فرض ش��ود كمبود 10 تا 9 ميليون تن قراضه در 4 
سال آينده دشواري‌هاي زيادي را خصوصاً براي صنايع ريخته‌گري كه در مقايسه با صنايع فولاد مصرف كنندگان خرد تلقي مي‌شوند ايجاد 

خواهد نمود.
واردات قراضه نيز نيازمند ايجاد سامانه‌هاي اختصاصي بندري است كه متاسفانه در برنامه‌هاي توسعه توجه چنداني به آن نگرديده و تجهيزات و 
امكانات موجود نيز چنين توانايي براي اين ظرفيت وارداتي وجود ندارد. بدين ترتيب به نظر مي‌رسد به هم خوردن توازن عرضه و تقاضا در بازار 

قراضه در چهار سال آينده ابتدا باعث گراني كاذب و سپس بروز كمبود در بازار مي‌گردد.
از طرفي متاسفانه نيازمندي واحد‌هاي توليد كننده محصولات فولادي به شمشال و تختال باعث گرديده تا در سال 1389، ميزان 4/9 ميليون تن 
انواع شمش فولادي وارد كشور شود لذا در بخش توليد شمش‌هاي فولادي، واحد‌هاي متعددي بر پايه ذوب قراضه با استفاده از كوره القايي و بعضاً 

كوره‌هاي قوسي تاسيس شده‌اند كه اين روندبه دليل 100 درصد ذوب قراضه سرعت نياز به قراضه را افزايش خواهد داد.
راه‌حل اقتصادي با توجه به منابع داخلي بنابر نظر كارشناسي استفاده از مزيت وجود سنگ آهن، گاز و زغال سنگ‌هاي كك نشو در كشور بوده كه 
با استفاده از اين منابع امكان توليد آهن اسفنجي و تبديل آن به بريكت گرم حتي جهت استفاده در كوره‌هاي القايي وجود دارد. بدون ترديد بررسي 

تجارب كشور‌هاي ديگر و همچنين انجام تحقيقات ميداني در اين زمينه در كشور امري ضروري و راه‌گشا خواهد بود.
توليد آهن اسفنجي در دنيا با رشد توليد فولاد از37/7 ميليون تن در سال 2001 به 69/9 ميليون تن در سال 2010 رسيده ‌است.

بزرگترين توليد كننده آهن اسفنجي هندوستان مي‌‌باشد كه در سال 2010 با 26/3 ميليون تن مقام اول جهان و ايران نيز 9/3 ميليون تن مقام دوم 
را در بين توليد كنندگان آهن اسفنجي در جهان دارند.

در هندوستان با اتكا به منابع داخلي و به دليل گران بودن نسبي قيمت گاز طبيعي بيش از 70 درصد توليد آهن اسفنجي در كوره‌هاي دوار و بر پايه 

نگراني واحد‌هاي چدن و فولاد در تامين قراضه 		
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استفاده از زغال سنگ‌هاي پست كه به دليل خاكستر بالا و درصد كربن پايين )34 درصد خاكستر و حدود 50 تا 55 درصد كربن( قابليت كك 
شوندگي ندارند عمليات احياي مستقيم و توليد آهن اسفنجي انجام مي‌شود.

اين كوره‌هاي توليد آهن اسفنجي از ظرفيت 50 تا 500 تن در روز بوده در حالي‌كه ظرفيت مدول‌هاي احيا مستقيم با گاز طبيعي از 1200تا 6000 
تن در روز مي‌باشند.

مواد مصرفي در اين كوره‌هاي دوار براي توليد1تن آهن اسفنجي حدود 1/6 تن سنگ آهن با عيار حدود 66 درصد آهن و 1/2 تن زغال سنگ و 
0/05تن دولوميت به همراه 45 تا 130 كيلو وات برق )بر حسب نوع سيستم‌هاي گرد و غبار گيرتر( انرژي الكتريكي مي‌باشد.

نيروي كار مورد نياز در واحد‌هاي 100 تن در روز 80-75 نفر، 200 تن در روز 150-120 نفر و 500تن در روز 200نفر است.
در اين واحد‌هاي احيا براي يك مدول 100 تن در روز معمولا5ً تا6 متر مكعب آب در ساعت براي خنك كردن جداره كوره و 3 تا 3/5 متر مكعب 
در ساعت براي سيستم  گرد و غبارگير تر مورد نياز مي‌باشد در هندوستان بر اساس آمار در سال 2010، معادل 68/3 ميليون تن فولاد خام توليد 

گرديده كه 15/5 درصد آن يعني 10/6 ميليون تن آن در كوره‌هاي القايي و با استفاده از اسفنجي توليد شده‌است.
آهن اسفنجي توليدي به‌وسيله كوره‌هاي احيا با زغال سنگ معمولاً حدود 0/2درصد كربن داشته در حالي‌كه آهن اسفنجي به‌دست آمده از كوره‌هاي 
گازي مي‌تواند 1/5 تا 2/5 درصد كربن داشته باشند. به طور كلي آهن اسفنجي، شارژ بسيار مناسبي در واحد‌هاي فولادسازي است زيرا فاقد عناصر 
همراه قراضه‌ها مانند كرم، مس، موليبدن، قلع، سرب و غيره مي‌باشد.تجارب استفاده از آهن اسفنجي در كوره‌هاي القايي نشان دهنده افزايش سرعت 

ذوب و كاهش تلفات حرارتي است.
با توجه به نگراني‌هايي كه براي تامين قراضه ، پيش روي واحد‌هاي ريخته‌گري و چدن و فولاد وجود دارد تلاش خواهد شد تا با ارايه اطلاعات و 
تجارب كارشناسان اين رشته خصوصاً واحد‌هايي كه ظرفيت بالا در طرح‌هاي توسعه پيش‌بيني نموده‌اند، مديران ارشد نسبت به اهميت موضوع 

امنيت تامين مواد اوليه خود توجه و حساسيت بيشتري داشته باشند.
سردبير - عبدالحميد قديمي


